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The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent. 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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57 Die Erfindung betrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe. 
Zweck und Autgabe ist es, die geometrisohe Form der Schleifkorpersegmente so zu gestalten. daG verbunden mit 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff, durch analoge Anwendung der Richtlinien der geometr.sch 
bestimmten Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbesserte Wirkung des Kuhl-. Schmier- und Spulm.ttels die 
Erhohung der Standzeit des gesamten Schleifkorpers zur Folge hat. Erreicht wird das durch die pyramiden- bzw 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck-, Seiten- und Nebanschneidenflache unter definierten Ne.gungsw.nkeln. 
wobei der Neigungswinkel der Nebanschneidenflache negetive Werte besitzt und so bine h.nterschnittene. 
freischneidende Flache ergibt. Die die Schneidstoffschicht tragende Hauptschneidenflache kann dern 
Ven«endungszweck des Schleifkorpersegmentes auf einem Grundkorpar angepaBt se.n. Die Grundflache ist fur eine 
geeignete Befestigung und fur einen gunstigen DurchfluB des Kuhl-, Schmier- und Spulmittels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1. Schleifkdrpersegment, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe, mit einer an eine Grundfiache 
anschlielienden vorzugsweise schneidstofffreien Schicht, die den SegmentfuG bildet, und einer 
daran angrenzenden Schicht mit eingebrachter Kornung eines Schneidstoffes, die durch eino der 
Grundfiache gegenOberliegende HauptschneidenflSche begrenzt wird, dadurch gekennzeichnet, 

daft die HauptschneidenflSche (4) von einer Ruckflache (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 
wird, die gegenuber dem Lot auf der Grundfiache (8) unter positivem Neigungswinkel abfallen, und 
von einer NebenschneidenflSche (7) begrenzt wird, die gegentiber dem Lot auf der Grundfiache (8) 
unter negativem Neigungswinkel abfailt. 

2. Schleifkdrpersegment gemflfJ Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalJ dieses die Form eines 

Kegelstumpfes aufweist, wobei die ROckfiache (5), die zwei Seitenflachen (6) und die 

N'jbeiischneidenf lache (7) Teile der Mantelflflche des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 
ineinander ubergehen. 

3. SchleifkSrpersegment gemSB Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet, dad die Ruckflache (5), die 
Seitenflachen {6),dieNebenschneidenfl3che (7) und die Grundfiache (8)alleoderauchnureinzelne 
einen oder mehrere Durchbruche oder Einkerbungen fOr den Durchfluft oder die gezielte Leitung 
eines Spul-, Schmier- und Kuhlmittels tragen. 

4. Schleif kdrpersegment gemalS Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenflache (4) bereits Negativ-Formelemente der zu 
fertigenden Werkstuckoberf lache tragt. 

5. Schleif korpersegment gemafc Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die geometrische 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundfiache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 
Anwendungsgebletder Erfindung 

Die Erfindung betrifft die Gestaltung der geometrischen Form einzelner, vielfach kombinierbarer Schleifkarpersegmente unter 
Beachtung abtrenntechnischer Erkenntnisse insbesondere unter Verwendung superharter Schneidstoffe, wobei die Segmente 
in bekannter Art und Welse so auf der Oberfiache eines der Verf ahrensspezif ik angepaOten Gr u ndkfirper s bef estigt sind, da B eine 
vielfach durchbrochene Oberflfiche eines Schneldkflrpers entsteht, wodurch die Wirkung des KUhl-, Schmier- und Spuhlmittels 
wesentlichverstarktwird. 

Charakteristlk das bekannten Standes der Teclmik 

Segmentierte Schleifkttrper sind bisher nur bekanntgeworden als wahllose oder regelmflBige Anordnungen von Segmenten,' 
deren geometrische Form dem zu fertigenden Oberfla'chenprofil entsprach (Negativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentierung war eine elastische Verformbarkeit des Grundkorpers. Durch die Schlitze, Nuten o. a. wurden 
gr6Bere Segmente in kleinereStilckegetrennt. 

Der gezielte Einsatz von Segmenten, die analog nach abtrenntechnischen Grundsatzen der geometrisch bestimmten Schneide 
gestaltet wurden, fehlte. 

Es sind Segmente mit regelmSBiger geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelschaftfraser auf 
einem Grundkdrper angeordnet sind. Ober es sind Segmente mit elnem Negativ-Profil der fertigen Werkstuckoberflache so auf 
einem Schleifenband angeordnet, daB zwischen ihnen ein bestimmter Zwischenraum vorhanden Ist, wie in der DE-OS 33 1 5 1 4 
beschrieben. Nachteilig wirkt slch hler die fehtende Beachtung der Erkenntnisse der geometrisch bestimmten Schneide aus. 
In ahnlicher Weise wurden In der DE-OS 3219567 In eine schlelflcorntragende OberflMche senkrechte Nuten elngebracht, was 
nachteilig erscheint. . L .. * ^ . • u 

Alien bekannten Losungen haftet der Nachteil an, daB bei Ihrer Gestaltung Analogien zu den Richtlmien der geometrisch 
bestimmten Schneide und somit wesentliche Standieitreserven bei relativ hohem Schneidstoffeinsatz unbeachtet blieben. 

Ziet der Erfindung 

Es ist Ziel der Erfindung, die geometrische Form von Schleifk5rpersegmenten so zu gestalten, daB analoge Richtlinien der 
geometrisch bestimmten Schneide vorteilhaftzur Anwendung kommen. Dabei wird insbesondere auf den Einsatz SHS orientiert 
und dessen sparsamste Verwendung bei guterZugangigkeitfOrdas Kiihl-, Schmier- und SpOImittel. 



-2- 293 300 



DarlegungdesWesensderErlindung 

Der Erf indung llegt die Aufgabe zugrunde. Schteifkorpersegmente geomelrisch so zu gestalten, datt slch die bekannton 
Richtlinien der geometrisch beatimmten Schneide vorteilhafl auf die Standzeit des Schleifkdrpers insgesamt auswirken, wobei 
neben der Schnefdenstabllislerung und der verbesserten Wirkung des KGhl-, Schmier-, und SpOlmittels eine Einsparung an 
Schneidstoffen, vorzugswelse superharten Schneidstoffen, errelcht wird. 

ErfindungsgemfiB wird dies dadurch erreicht, daB an Schleifkftrpersegmenten die drei die Hauptschneidenfiachen 
begrenzenden SeitenflSchen unter einem definierten Winkel pyramidenffirmig schrag abfallen und somit eine statische 
AbatQUung darstellen und die Nebenschneldenfiacbe mit dem Ziel der Reibungsverringerung unter elnem definierten 

Neigungswinkel eine hinterschnittene, freischneldende FISche darstellt. 

In bekannter Welse 1st der Schneidstoff an der Hauptschneidenflflche konzentriert. Der schneidstoffiose SegmentfuB dient der 
Befesttgung auf dem Grundkorper und kann In Abhfingigkeit von der Befestigungsart gestaliet seln ats pyramidenartige 
Fortsetzung des Segmentkopfes fOr eine formschlQssige Verbindung |z. B. filr kombinlert kellffirmigen und 
schwalbenschwanzf6rmigen Elnschub) oder als quaderf6rmlger AbschluS des Segmentes. versehen mit Formelementen fur 
kraftschlOsslgeVerbindungsarten. n , . , 

Oabei gestattet abhflngig von der Zielfunktion die erstere Form des SegmentfuBes eine wesentllch dichtere Packung auf dem 
Grundkftrper. Dlese Segmente lassen slch in vielffiltiger Welse kombinieren und eignen slch in entsprechender GroBe und 
Anordnung in Verbindung mit geeigneten Verfahren zur Befestigung auf einem Grundkdrper mit allgemeinem oder 
verfahrensspezifischem Oberflflchenprofil fur alle Umfangsschieifarten und far das Ziehschleifen, woboi einseitige, 

wechselseitige oder umlaufende Belastungen auftreten k6nnen. 



Auatuhrungsbelsplel 

Die Erf indung soil nachstehend anhand eines AusfQhrungsbeispleles nSher erlSutert werden. 

Fig, 1 : zeigt das AusfOhrungsbeispiel eines Schleifkflrpersegmentes mit quaderformigem FuB in drei Ansichten. 

Das Schteifkdrpersegment besitzt einen SegmentfuB 1, der aufgrund seiner regetmaUigen Form bekannte, hier nicht 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestigung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB 1 sitzt der 
Segmentkopf 2, der als Deckfliiche die die Schneidstoffschicht 3 tragende Hauptschneidenfl3che 4, eine unter dem 
Winkel X, geneigte RuckflSche 5, zwei unter dem Winkel X 2 ganeigte Seitenfffichen 6 und die unter dem Winkel X 3 negativ 
geneigte Nebenschneidenflache 7 besitzt. 

Die schneidstoffiose Grundfiache 8 des SegmentfuBes 1 ist vorzugswelse vdllig oder zumindest teilweise eben gestaltet, 
urn beim Befestigen auf dem Grundkdrper eine definierte AnlageflSche zu bilden. Die Hauptschneidenfiache 4 dagegen 
kann abhSngig vom Schleifverfahren und von der Art des Grundkflrpers in bekannter Weise herstellungstechnisch bereits 
mit einem Radius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen sein. 

Flg.2: zeigt das Auafuhrungsbeispiel eines SchlelfkSrpersegmentes derart, daB SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinander Obergehen und so einen Segmentpyramidenatumpf 9 mit den bereits in Fig. 1 genannten 
Flflchenbezeichnungen, unter denselben Neigungswinkeln K u A 2 und A 3 und mit denselben Gestaltungsrichtlinien fOr 
Hauptschneidenfiache 4 und Grundfiache 8, bildat. 

Fig. 3: zeigt das AusfOhrungsbe* »iel eines Schleifkdrperkopfea (analog Fig. 1) oder eines gesamten Schleifk6rpersegmentes 
(analog Fig. 2), in der Form eines Kegelstumpfes, bei dem die unter Fig. 1 bereits genannten Flflchen 5, 6 und 7 nahtlos 
ineinander Obergehen. Dlese Form eignet sich mit positivem Wert fur Neigungswinkel Xj basonders fur Schleifverfahren 
mit umlaufender Belastung urn die Segmente. 
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